


 
 

 Serial ATA Product Test Specification 

 

 

1.  SCOPE 
This specification covers performance, tests and quality requirements for Serial ATA Connector 
 

2.  APPLICABLE DOCUMENT  
The following documents form a part of this specification to the extent specified herein. In the event of 
conflict between the requirements of this specification and the product drawing, the product drawing shall 
take precedence. In the event of conflict between the requirements of this specification and the referenced 
documents, this specification shall take precedence. 
 

3. REQUIREMENTS 
3.1. DESIGN AND CONSTRUCTION 

Product shall be of the design, construction and physical dimensions specified on the applicable 
product drawing. 

3.2. MATERIALS 
A. Housing: High Temperature Thermoplastic, UL94V-0 

       B. Contact: Copper alloy with gold plating over nickel underplate in critical contact areas 
3.3.RATINGS 

A. Current Rating: 1.5 Ampere per contact 
B. Voltage Rating: 12VAC Max 
C. Operating temperature:-40℃ to 105℃.. 

3.4.TEST CONDITION 
The product is designed to meet the electrical, mechanical and environmental performance 
requirements specified in Figure1 

    3.5. TEST REQUIREMENTS AND PROCEDURES SUMMARY 
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TEST DESCRIPTION REQUIREMENT PROCEDURE 
Examination of product Meets requirements of  

product drawing and Spec 
Visual, dimensional and functional per applicable quality 
inspection plan 

ELECTRICAL 
Low Level 
Contact Resistance  
(LLCR) 

30 mΩ Max  
 

EIA-364-23B 
Subject mated contacts assembled in housing to 20 mV 
Max open circuit at 100 mA Max 

Insulation Resistance 
 

1000 MΩ Min EIA-364-21C 
After 500 VDC for 1 minute, measure the insulation 
resistance between the adjacent contacts of mated and 
unmated connector assemblies 

Dielectric Withstanding 
Voltage 

The dielectric shall 
withstand 500VAC for 1 
minute at sea level 

EIA-364-20B Method B 
Test between adjacent contacts of mated and unmated 
connector assemblies 

MECHANICAL 
Mating Force 45 N Max .EIA 364-13B 

Measure the force necessary to mate the connector 
assemblies at Max. rate of 12.5mm/min 

Unmating Force 10 N Min EIA 364-13B 
Measure the force necessary to unmate the connector 
assemblies at Max rate of 12.5 mm/min 

Durability No physical damage 
meet requirements of 
additional tests as specified 
in the test sequence  

EIA 364-09 
50 cycles for internal cabled application; 500cycles for 
backplane/blindmate application. Test done at a maximum 
rate of 200 cycles per hour 

ENVIRONMENTAL 
Physical shock No discontinuities of 1 us or 

longer duration. No physical 
damage 

EIA 364-27B Condition H 
Subject mated connectors to 30 G’s half-sine shock pulses 
of 11msec duration. Three shocks in each direction applied 
along three mutually perpendicular planes for a total of 18 
shocks. 

Random vibration No discontinuities of 1 us 
longer duration. 

EIA 364-28D Condition V Test letter A 
Subject mated connectors to 5.35 G’s RMS. 30 minutes in 
each of three mutually perpendicular planes.  
 

Humidity See NOTE 1 EIA 364-31B Method II Test Condition A. 
Subject mated connectors to 96 hours at 40℃ with 90% to 
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95% RH. 
Temperature See NOTE 1 EIA 364-17B Test Condition III Method A. 

Subject mated connectors to temperature life at 85℃ for 
500 hours 

Thermal shock 
 

See NOTE 1 EIA 364-32C Test Condition I 
Subject mated connectors to 10 cycles between -55℃ and 
85℃ 

                                           Figure 1 
NOTE:  

 1. Shall meet Visual Examination requirements, show no physical damage, and shall meet requirements 
of additional tests as specified in the test sequence in section 3.6 
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3.6. PRODUCT QUALIFICATION AND REQUALIFICATION TEST SEQUENCE 

Test Group 
A B C D Test of Examination 

Test Sequence(a) 
Examination of the connector 1,5 1,9 1,5 1,8 
Low-Level Contact Resistance(LLCR) 2,4 3,7 2,4  
Insulation Resistance    2,6 
Dielectric Withstanding Voltage    3,7 
Mating Force  2   
Unmating Force  8   
Durability 3(b) 4(b)   
Physical Shock  6   
Vibration  5   
Humidity    5 
Temperature Life   3  
Thermal Shock    4 
                                            Figure 2. 
NOTE:  

(a) The numbers indicate sequence in which tests weres performed 
(b) Preconditioning,20cycles for the 50-durability cycles requirement, 50cycles for the 500-durability 

cycles requirement. The insertion and removal cycle is at the maximum rate of 200cycles per hours 
(c) Shall meet visual requirements, show no physical damages 
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Table 1-1 General properties (ISO)

Item Unit

                          

Testing Method

    

          

                  

                  

                  

                  

                                    

                                    

                                    

                                    

      

              

              

          

      

  

      

      

      

          

    

                  

            

          

          

 

                

                        

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

        

    

      

  

    

        

        

    

  

    

    

            

        

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

                                       

    

                          

                          

All figures in the table are thetypical values of the material and not the minimum values of the material specifications.

                                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                

1. General physical properties of VECTRA E130i

High Heat Resistance,High Flow

E130i

Glass fiber reinforced, Standard

Density g/cm3 ISO 1183 1.61

Tensile strength* MPa ASTM D638 175

Tensile elongation* % ASTM D638 2

Flexural strength MPa ISO 178 220

Flexural modulus MPa ISO 178 15000

Flexural strain % ISO 178 2.3

Charpy impact strength(notched) kJ/m2 ISO 179/1eA 35

Temperature of deflection under load(1.8MPa) °C ISO 75-1,2 280

Mold Shrinkage(80 ×1mmt, Flow direction, Injection pressure60MPa) % 0.02

Mold Shrinkage(80 ×1mmt, Transverse direction, Injection pressure60MPa) % 0.54

Mold Shrinkage(80 ×1mmt, Flow direction, Injection pressure79MPa) % -

Mold Shrinkage(80 ×1mmt, Transverse direction, Injection pressure79MPa) % -

Volume resistivity Ohm·cm IEC 60093 1.0×1016

Surface resistivity Ohm IEC 60093 1.0×1016

Dielectric constant(1kHz) IEC 60250 4.3

Dielectric constant(1MHz) IEC 60250 3.8

Dielectric constant(10GHz) 3.6

Dielectric dissipation factor(1kHz) IEC 60250 0.017

Dielectric dissipation factor(1MHz) IEC 60250 0.032

Dielectric dissipation factor(10GHz) 0.007

Dielectric breakdown strength(Thickness 1mm) kV/mm IEC 60243-1 44

Dielectric breakdown strength(Thickness 3mm) kV/mm IEC 60243-1 24

Tracking resistance (CTI) CTI IEC 60112 125

Arc resistance s 130

Flammability	 UL94 V-0

*1)For qualified values of UL (Underwriters Laboratories Inc.) refer to the yellow card (File No.E106764	) issued by UL.

*2)This grade comes under Item 16 of Annex 1 of the Export Trade Control Order on the basis of the Foreign Exchange and Foreign Trade Law of Japan.



 

QMFZ2 Component - Plastics Friday, October 24, 2003 E106764 

POLYPLASTICS CO LTD 

VECTRA DIV, KASUMIGASEKI BLDG, 6TH FL 2-5 KASUMIGASEKI 3-CHOME CHIYODA-KU 

TOKYO 100-6006 JAPAN 

Material Designation: E130i(d)(e) 

Product Description: Liquid Crystal Polymer (LCP), thermotropic aromatic polyester, designated 
"Vectra" furnished as pellets. 

Color Min. Thick. (mm) Flame 
Class

HWI HAI RTI 
Elec

RTI 
Imp

RTI 
Str

IEC 
GWIT 

IEC 
GWFI 

ALL  0.75 V-0 2 4 240 220 240 - - 

  1.5 V-0 1 4 240 220 240 - - 

  3.0 V-0 0 4 240 220 240 - - 

  CTI: 4 HVTR: 0 D495: 5 
IEC Ball Pressure (°C): 

- 

Dielectric Strength (kV/mm): 39 

ISO Tensile Strength (MPa): - 

ISO Tensile Impact (kJ/m2): - 

Volume Resistivity (10
x
ohm-cm): 16 

ISO Flexural Strength (MPa): - 

ISO Izod Impact (kJ/m
2
): - 

Dimensional 

Stability(%): 0 

ISO Heat Deflection 

(°C): - 

ISO Charpy Impact 

(kJ/m
2
): - 

(d) Virgin and regrind up to 50% by weight incl. have the same basic 

material characteristics for colors NC and BK. 

(e) In addition, regrind at 26 to 50% have the same basic 

characteristics at a minimum of 1.5mm except RTI's for the 

Mechanical w/Impact property is 180C. 

Report Date: 8/19/1992 Underwriters Laboratories Inc® 

UL94 small-scale test data does not pertain to building materials, 

furnishings and related contents. UL 94 small-scale test data is intended 

solely for determining the flammability of plastic materials used in 

components and parts of end-product devices and appliances, where the 

acceptability of the combination is determined by ULI. 
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1 化化化化 学学学学 品品品品 / 混混混混 合合合合 物物物物 及及及及 企企企企 业业业业 识识识识 别别别别
· 1.1 产产产产 品品品品 识别识别识别识别
· 商商商商 品品品品 名名名名 称称称称: C2680青铜带青铜带青铜带青铜带
· 商商商商 品品品品 编编编编 号号号号: 未 有 提 供
· 注注注注 册册册册 号号号号 码码码码: 未 有 提 供
· 1.2 物物物物 质质质质 / 混混混混 合合合合 物物物物 的的的的 有有有有 关关关关 确确确确 定定定定 使使使使 用用用用 信信信信 息息息息
· 确确确确 定定定定 用用用用 途途途途: 原材料的应用 /准备工作进行电子,电器
· 1.3 化化化化 学学学学 品品品品 安安安安 全全全全 报报报报 告告告告 提提提提 供供供供 者者者者 信信信信 息息息息:
东莞市创鑫金属有限公司
广东省东莞市寮步镇浮竹山
TEL: +86-769-82399800

FAX: +86-769-82399700

E-mail: cx82399800@163.com

· 唯唯唯唯 一一一一 代代代代 表表表表 / 欧欧欧欧 盟盟盟盟 联联联联 系系系系 人人人人: 暂不出口欧盟,无欧盟联络人
· 可可可可 获获获获 取取取取 更更更更 多多多多 资资资资 料料料料 的的的的 部部部部 门门门门: 东莞市创鑫金属有限公司
· 1.4 紧紧紧紧 急急急急 电电电电 话话话话 号号号号 码码码码:

MP: +86-13532828876

吴正源
· 参参参参 考考考考 编编编编 号号号号: GZ12871373EC-2.2; GZ1012141030/CHEM

2 产产产产 品品品品 危危危危 险险险险 性性性性 描描描描 述述述述
· 2.1 物物物物 质质质质 或或或或 混混混混 合合合合 物物物物 的的的的 分分分分 类类类类
· 危危危危 害害害害 描描描描 述述述述:

N 对 环 境 有 危 害

· 对对对对 人人人人 和和和和 环环环环 境境境境 危危危危 害害害害 性性性性 的的的的 相相相相 关资关资关资关资 料料料料:
根 据 法 例 67/548/EEC, 1999/45/EC 和 法 规(EC) No. 1272/2008,该 产 品 被 分 类 为 危 险 物。
R 50/53 对 水 生 有 机 体 有 剧 毒， 对 水 生 环 境 可 能 造 成 长 期 的 不 良 影 响.

· 分分分分 类类类类 系系系系 统统统统:
依 照 最 新 版 本 的 法 例 67/548/EEC, 1999/45/EC 和 法 规(EC) No. 1272/2008 而 分 类, 并 以 公 司 和
文 献 数 据 进 行 扩 充.

· 2.2 标标标标 签签签签
· GHS 卷卷卷卷 标标标标 元元元元 素素素素:

警告警告警告警告

4.1/1 - 使海洋生物严重中毒。
4.1/1 - 使海洋生物严重中毒及长时间持续影响。

· 预预预预 防防防防:
避免在郊外排放。

· 回回回回 应应应应:
收集溢出的部分。

· 弃弃弃弃 置置置置:
按照本地 / 地区 / 国家 / 国际规例处理内含物 / 容器。

· 2.3 其其其其 它它它它 危危危危 害害害害: 未 有 提 供

3 成成成成 份份份份 / 组组组组 成成成成 信信信信 息息息息
· 3.1 物物物物 质质质质: 不适用, 请参考3.2

· 3.2 混混混混 合合合合 物物物物: 请见下内容
(在 第  2  页 继 续)
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· 化化化化 学学学学 特特特特 性性性性:
· 描描描描 述述述述:
由 以 下 含 有 无 害 添 加 剂 的 成 分 组 成 的 混 合 物
所 引 用 的 事 故 说 明 从 第 16 章 节 中 摘 引

· 危危危危 险险险险 成成成成 分分分分:

CAS: 7440-66-6
EINECS: 231-175-3

欧 盟 编 号: 030-002-00-7

zinc powder -zinc dust (stabilized)
N; R 50/53

警告:  4.1.A/1, 4.1.C/1

32.0-36.0%

· 无无无无 害害害害 成成成成 分分分分:

CAS: 7440-50-8

EINECS: 231-159-6

copper 64.0-68.0%

· 备备备备 注注注注:
zinc powder -zinc dust (stabilized) (CAS No.: 7440-66-6)

别称: 锌

copper (CAS No.: 7440-50-8)

别称: 铜

4 急急急急 救救救救 措措措措 施施施施
· 4.1 急急急急 救救救救 措措措措 施施施施 说说说说 明明明明
· 吸吸吸吸 入入入入 后后后后: 供 给 新 鲜 空 气 ; 如 果 病 人 感 到 不 适 时 要 询 问 医 生.

· 皮皮皮皮 肤肤肤肤 接接接接 触触触触 后后后后: 一 般 的 产 品 不 会 刺 激 皮 肤.

· 眼眼眼眼 睛睛睛睛 接接接接 触触触触 后后后后: 张 开 眼 睛 在 流 水 下 冲 洗 数 分 钟.

· 吞吞吞吞 咽咽咽咽 后后后后: 如 果 症 状 仍 然 持 续, 请 谘 询 医 生.

· 给给给给 医医医医 生生生生 的的的的 资资资资 料料料料:
· 可可可可 能能能能 会会会会 发发发发 生生生生 以以以以 下下下下 的的的的 症症症症 状状状状: 未 有 提 供
· 危危危危 害害害害 物物物物 未 有 提 供
· 疗疗疗疗 程程程程 未 有 提 供
· 4.2 急急急急 性性性性 和和和和 延延延延 迟迟迟迟 的的的的 最最最最 严严严严 重重重重 症症症症 状状状状 及及及及 影影影影 响响响响: 未 有 提 供
· 4.3 急急急急 救救救救 和和和和 特特特特 别别别别 治治治治 疗疗疗疗 的的的的 注注注注 意意意意 事事事事 项项项项: 未 有 提 供

5 消消消消 防防防防 措措措措 施施施施
· 5.1 合合合合 适适适适 的的的的 灭灭灭灭 火火火火 剂剂剂剂:
二 氧 化 碳 (CO2)、 灭 火 粉 末 或 洒 水. 使 用 洒 水 或 抗 酒 精 泡 沫 灭 火 剂 扑 灭 较 大 的 火 种.

· 5.2 由由由由 物物物物 质质质质 / 混混混混 合合合合 物物物物 引引引引 起起起起 的的的的 特特特特 别别别别 危危危危 害害害害: 未 有 提 供
· 防防防防 护护护护 性性性性 的的的的 设设设设 备备备备: 没 有 要 求 特 别 的 措 施.

· 5.3 消消消消 防防防防 建建建建 议议议议: 未 有 提 供

6 泄泄泄泄 露露露露 应应应应 急急急急 处处处处 理理理理
· 6.1 个个个个 人人人人 预预预预 防防防防 措措措措 施施施施,保保保保 护护护护 设设设设 备备备备 和和和和 应应应应 急急急急 程程程程 序序序序: 没 有 要 求.

· 6.2 环环环环 境境境境 保保保保 护护护护 措措措措 施施施施:
切 勿 让 产 品 接 触 到 污 水 系 统 或 任 何 水 源.
如 果 渗 入 了 水 源 或 污 水 系 统, 请 通 知 有 关 当 局.
切 勿 让 其 进 入 下 水 道/水 面 或 地 下 水.

· 6.3 清清清清 洁洁洁洁/收收收收 集集集集 措措措措 施施施施: 使 用 工 具 收 集
· 6.4 请请请请 参参参参 考考考考 本本本本 技技技技 术术术术 书书书书 的的的的 其其其其 它它它它 部部部部 分分分分: 请 见 下 内 容.

 OMC
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7 操操操操 作作作作 处处处处 置置置置 与与与与 储储储储 存存存存
· 7.1 安安安安 全全全全 处处处处 理理理理 措措措措 施施施施:
小 心 打 开 及 处 理 贮 藏 器.

确 保 工 作 间 有 良 好 的 通 风/排 气 装 置.

· 防防防防 止止止止 火火火火 灾灾灾灾 及及及及 爆爆爆爆 炸炸炸炸 的的的的 资资资资 料料料料: 不 需 特 别 的 措 施.

· 7.2 存存存存 储储储储 条条条条 件件件件 信信信信 息息息息,包包包包 括括括括 不不不不 相相相相 容容容容 化化化化 学学学学 品品品品
· 储储储储 存存存存 库库库库 和和和和 容容容容 器器器器 需需需需 要要要要 达达达达 到到到到 的的的的 要要要要 求求求求: 没 有 特 别 的 要 求.

· 用用用用 普普普普 通通通通  储储储储 存存存存 设设设设 施施施施 来来来来 储储储储 存存存存 的的的的 资资资资 料料料料: 不 需 要.

· 有有有有 关关关关 储储储储 存存存存 条条条条 件件件件 的的的的 更更更更 多多多多 资资资资 料料料料: 没 有.

· 7.3 特特特特 定定定定 最最最最 终终终终 用用用用 途途途途: 未 有 提 供

8 暴暴暴暴 露露露露 控控控控 制制制制 / 个个个个 体体体体 防防防防 护护护护
· 8.1 控控控控 制制制制 参参参参 数数数数
· 技技技技 术术术术 设设设设 施施施施 设设设设 计计计计 的的的的 额额额额 外外外外 资资资资 料料料料: 没 有 进 一 步 数 据 ; 见 第 7 部分.

· 在在在在 工工工工 作作作作 场场场场 需需需需 要要要要  限限限限 值值值值 监监监监 控控控控 的的的的 成成成成 分分分分:

7440-50-8 copper

WEL (GB)

MAK (D)
VME (F)

短 期 限 值: 2** mg/m³
长 期 限 值: 0.2* 1** mg/m³
*fume **dusts and mists (as Cu)
0.1E mg/m³
短 期 限 值: 2** mg/m³
长 期 限 值: 0.2* 1** mg/m³
*fumées **poussières, en Cu

· 额额额额 外外外外 的的的的 资资资资 料料料料: 制 作 期 间 有 效 的 清 单 将 作 为 基 础 资 料 来 使 用.

· 8.2 暴暴暴暴 露露露露 控控控控 制制制制: 请 见 下 内 容
· 个个个个 人人人人 保保保保 护护护护 设设设设 备备备备:
· 一一一一 般般般般 防防防防 护护护护 和和和和 卫卫卫卫 生生生生 措措措措 施施施施: 在 休 息 之 前 和 工 作 完 毕 后 请 清 洗 双 手.

· 呼呼呼呼 吸吸吸吸 系系系系 统统统统 防防防防 护护护护: 不 需 要.

· 手手手手 部部部部 防防防防 护护护护:

保 护 手 套

手 套 的 物 料 必 须 是 不 渗 透 性 的, 且 能 抵 抗 该 产 品/物 质/添 加 剂.
基 于 缺 乏 测 试, 对 于 产 品/制 剂/化 学 混 合 物, 并 不 会 提 供 手 套 材 料 的 建 议
选 择 手 套 材 料 时, 请 注 意 材 料 的 渗 透 时 间, 渗 滤 率 和 降 解 参 数

· 手手手手 套套套套 材材材材 料料料料:
选 择 合 适 的 手 套 不 单 取 决 于 材 料, 亦 取 决 于 质 量 特 征, 以 及 来 自 哪 一 间 生 产 厂 家, 因 为
该 产 品 是 由 很 多 材 料 配 制 而 成, 手 套 材 料 的 抵 抗 力 并 不 可 预 计, 所 以, 必 须 在 使 用 之 前
进 行 检 查

· 渗渗渗渗 入入入入 手手手手 套套套套 材材材材 料料料料 的的的的 时时时时 间间间间:
请 向 劳 保 手 套 生 产 厂 家 获 取 准 确 的 破 裂 时 间 并 观 察 实 际 的 破 裂 时 间

· 眼眼眼眼 睛睛睛睛 保保保保 护护护护: 不 要 求

9 物物物物 理理理理 化化化化 学学学学 性性性性 质质质质:

· 9.1 物物物物 理理理理 化化化化 学学学学 性性性性 质质质质 信信信信 息息息息
. · 形形形形 态态态态: 固 体

· 颜颜颜颜 色色色色: 金 黄 色
· 气气气气 味味味味: 无 气 味 的

(在 第  4  页 继 续)
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· 形形形形 态态态态 改改改改 变变变变
熔熔熔熔 点点点点/熔熔熔熔 化化化化 范范范范 围围围围: 865-895°C

沸沸沸沸 点点点点/沸沸沸沸 腾腾腾腾 范范范范 围围围围: 未 有 提 供
· 闪闪闪闪 点点点点: 未 有 提 供
· 可可可可 燃燃燃燃 性性性性 (固固固固 体体体体、、、、 气气气气 体体体体): 未 有 提 供
· 燃燃燃燃 点点点点: 未 有 提 供
· 分分分分 解解解解 温温温温 度度度度: 未 有 提 供
· 自自自自 动动动动 点点点点 燃燃燃燃: 该 产 品 是 不 自 燃 的
· 爆爆爆爆 炸炸炸炸 的的的的 危危危危 险险险险 性性性性: 该 产 品 并 没 有 爆 炸 的 危 险
· 爆爆爆爆 炸炸炸炸 限限限限 值值值值

下下下下 限限限限: 未 有 提 供
上上上上 限限限限: 未 有 提 供

· 氧氧氧氧 化化化化 性性性性 质质质质: 容 易 氧 化
· 蒸蒸蒸蒸 汽汽汽汽 压压压压 力力力力: 未 有 提 供
· 密密密密 度度度度: 8.5-8.6 g/cm³

· 相相相相 对对对对 密密密密 度度度度: 未 有 提 供
· 蒸蒸蒸蒸 汽汽汽汽 密密密密 度度度度: 未 有 提 供
· 蒸蒸蒸蒸 发发发发 速速速速 率率率率: 未 有 提 供
· 在在在在 溶溶溶溶 剂剂剂剂 里里里里 的的的的 溶溶溶溶 解解解解 度度度度/和和和和 溶溶溶溶 剂剂剂剂 的的的的 溶溶溶溶 混混混混 性性性性

水水水水: 未 有 提 供
· pH 值值值值: 未 有 提 供
· 分分分分 凝凝凝凝 系系系系 数数数数 (正正正正 辛辛辛辛 醇醇醇醇/水水水水): 未 有 提 供
· 黏黏黏黏 性性性性:

动动动动 力力力力 粘粘粘粘 度度度度: 未 有 提 供
· 9.2 其其其其 它它它它 信信信信 息息息息: 未 有 提 供

10 稳稳稳稳 定定定定 性性性性 和和和和 活活活活 泼泼泼泼 性性性性
· 10.1 活活活活 泼泼泼泼 性性性性: 如 果 遵 照 规 格 使 用 则 不 会 分 解.

· 10.2 稳稳稳稳 定定定定 性性性性: 未 有 提 供
· 10.3 可可可可 能能能能 发发发发 生生生生 的的的的 危危危危 害害害害 反反反反 应应应应: 未 有 提 供
· 10.4 避避避避 免免免免 情情情情 况况况况: 未 有 提 供
· 10.5 不不不不 相相相相 容容容容 物物物物 料料料料: 未 有 提 供
· 要要要要 避避避避 免免免免 的的的的 物物物物 料料料料: 未 有 提 供
· 危危危危 险险险险 的的的的 反反反反 应应应应: 未 有 已 知 的 危 险 反 应.

· 10.6 分分分分 解解解解 的的的的 危危危危 害害害害 物物物物: 未 有 提 供

11 毒毒毒毒 理理理理 学学学学 资资资资 料料料料
· 11.1 毒毒毒毒 理理理理 信信信信 息息息息
· 急急急急 性性性性 毒毒毒毒 性性性性:
· 与与与与 分分分分 类类类类 相相相相 关关关关 的的的的 LD/ LC50 值值值值: 未 有 提 供
· 主主主主 要要要要 的的的的 刺刺刺刺 激激激激 性性性性 影影影影 响响响响:
· 在在在在 皮皮皮皮 肤肤肤肤 上上上上 面面面面: 没 有 刺 激 性 影 响.

· 在在在在 眼眼眼眼 睛睛睛睛 上上上上 面面面面: 没 有 刺 激 的 影 响.

· 致致致致 敏敏敏敏 作作作作 用用用用: 没 有 已 知 的 敏 化 影 响.

· 毒毒毒毒 理理理理 动动动动 力力力力 学学学学、、、、新新新新 陈陈陈陈 代代代代 谢谢谢谢 及及及及 分分分分 布布布布: 未 有 提 供
· 剧剧剧剧 烈烈烈烈 反反反反 应应应应 (剧剧剧剧 烈烈烈烈 毒毒毒毒 性性性性、、、、发发发发 炎炎炎炎 及及及及 腐腐腐腐 蚀蚀蚀蚀 作作作作 用用用用): 未 有 提 供
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· 重重重重 复复复复 接接接接 触触触触 下下下下 的的的的 毒毒毒毒 性性性性: 未 有 提 供

12 生生生生 态态态态 学学学学 资资资资 料料料料
· 12.1 毒毒毒毒 性性性性: 未 有 提 供
· 12.2 持持持持 久久久久 性性性性 和和和和 降降降降 解解解解 性性性性: 未 有 提 供
· 12.3 生生生生 物物物物 累累累累 积积积积 性性性性: 未 有 提 供
· 12.4 泥泥泥泥 土土土土 迁迁迁迁 移移移移: 未 有 提 供
· 12.5 持持持持 久久久久 性性性性,生生生生 物物物物 累累累累 积积积积 性性性性 和和和和 毒毒毒毒 性性性性,非非非非 常常常常 持持持持 久久久久 性性性性 和和和和 非非非非 常常常常 生生生生 物物物物 累累累累 积积积积 性性性性 的的的的 评评评评 估估估估 结结结结 果果果果: 未 有 提 供
· 12.6 其其其其 他他他他 危危危危 害害害害: 未 有 提 供
· 备备备备 注注注注: 对 鱼 类 有 剧 毒
· 额额额额 外外外外 的的的的 生生生生 态态态态 学学学学 资资资资 料料料料:
· 总总总总 括括括括 注注注注 解解解解:
水 危 害 级 别 2 (德 国 规 例) (自 我 评 估): 对 水 是 危 害 的
不 要 让 该 产 品 接 触 地 下 水、 水 道 或 污 水 系 统.

即 使 是 小 量 的 产 品 渗 入 地 下 也 会 对 饮 用 水 造 成 危 险.

对 水 体 中 的 鱼 和 浮 游 生 物 也 有 毒 害.

对 水 中 的 有 机 物 有 剧 毒.

13 废废废废 弃弃弃弃 处处处处 置置置置
· 13.1 垃垃垃垃 圾圾圾圾 处处处处 理理理理 方方方方 法法法法
· 产产产产 品品品品
· 建建建建 议议议议: 不 能 将 该 产 品 和 家 居 垃 圾 一 起 丢 弃. 不 要 让 该 产 品 接 触 污 水 系 统.

· 未未未未 清清清清 理理理理 的的的的 包包包包 装装装装
· 建建建建 议议议议: 必 须 根 据 官 方 的 规 章 来 丢 弃.

14 运运运运 输输输输 信信信信 息息息息
· 14.1 陆陆陆陆 路路路路 运运运运 输输输输 ADR/ RID (跨跨跨跨 境境境境):

· 14.1.1 ADR/ RID 级级级级 别别别别: 9 不 同 危 险 的 物 质 和 物 体
· 危危危危 险险险险 编编编编 码码码码 (Kemler): 90

· 14.1.2 UN 号号号号 码码码码: 3077

· 14.1.3 包包包包 装装装装 组组组组 别别别别: III

· 特特特特 别别别别 标标标标 记记记记: 象 征 符 号 (鱼 和 树)

· 14.1.4 商商商商 品品品品 描描描描 述述述述: 3077 ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS SUBSTANCE, SOLID, N.O.S.

(copper, zinc powder -zinc dust (stabilized))

· 限限限限 制制制制 数数数数 量量量量: LQ27

· 运运运运 输输输输 类类类类 别别别别: 3 

· 隧隧隧隧 道道道道 限限限限 制制制制 编编编编 码码码码: E 

· 14.2 海海海海 运运运运 IMDG:

· 14.2.1 IMDG 级级级级 别别别别: 9 

· 14.2.2 UN 号号号号 码码码码: 3077

· 标标标标 签签签签: 9 

(在 第  6  页 继 续)
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· 14.2.3 包包包包 装装装装 组组组组 别别别别: III

· EMS 号号号号 码码码码: F-A,S-F

· 海海海海 运运运运 污污污污 染染染染 物物物物 质质质质: 是
象 征 符 号 (鱼 和 树)

· 14.2.4 UN 船船船船 运运运运 名名名名 称称称称: ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS SUBSTANCE, SOLID, N.O.S.

(copper, zinc powder -zinc dust (stabilized))

· 14.3 空空空空 运运运运 ICAO-TI 和和和和 IATA-DGR:

· 14.3.1 ICAO/ IATA 级级级级 别别别别: 9 

· 14.3.2 UN/ ID 号号号号 码码码码: 3077

· 标标标标 签签签签: 9 

· 特特特特 别别别别 标标标标 记记记记: 象 征 符 号 (鱼 和 树)

· 14.3.3 包包包包 装装装装 组组组组 别别别别: III

· 14.3.4 正正正正 确确确确 的的的的 船船船船 运运运运 名名名名 称称称称: ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS SUBSTANCE, SOLID, N.O.S.

(copper, zinc powder -zinc dust (stabilized))

· UN "标准规定标准规定标准规定标准规定": UN3077, ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS SUBSTANCE, SOLID, N.O.S., 9, III

· 14.4 环环环环 境境境境 危危危危 害害害害: 未 有 提 供
· 14.5 使使使使 用用用用 者者者者 特特特特 别别别别 注注注注 意意意意 事事事事 项项项项: 未 有 提 供
· 14.6 MARPOL 73/78 and the IBC Code 集集集集 装装装装 运运运运 输输输输 识识识识 别别别别 (根根根根 据据据据 MARPOL 73/78 附附附附 录录录录 II 和和和和 IBC 代代代代
码码码码):
未 有 提 供

15 法法法法 规规规规 信信信信 息息息息
· 15.1 与与与与 物物物物 质质质质 / 混混混混 合合合合 物物物物 相相相相 关关关关 的的的的 安安安安 全全全全,健健健健 康康康康 与与与与 环环环环 境境境境 法法法法 规规规规 / 条条条条 例例例例
· Sara

· Section 335(extremely hazadous substances):

没 有 列 出 成 份
· Section 313(specific toxic chemical listings):

7440-50-8 copper

· TSCA(Toxic Substances Control Act):

7440-50-8 copper

· Proposition 65

· Chemical known to cause cancer:

这 些 成 份 都 不 列 在 名 单 上 面。
· Chemicals known to cause reproductive toxicity for females:

没 有 列 出 成 份
· Chemicals known to cause reproductive toxicity foe males:

没 有 列 出 成 份
· Chemicals known to cause developmental toxicity:

没 有 列 出 成 份
· Cancerogenity categories

· EPA(Environmental Protection Agency)

7440-50-8 copper D 

7440-66-6 zinc powder -zinc dust (stabilized) II

· IARC(International Agency for Research on Cancer)

没 有 列 出 成 份
(在 第  7  页 继 续)
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· NTP(National toxicology Program)

没 有 列 出 成 份
· TLV(Threshold Limit Value established by ACGIH)

没 有 列 出 成 份
· MAK(German Maximum Workplace Concentration)

没 有 列 出 成 份
· NIOSH-Ca(National Institution for Occupational Safety & Health )

没 有 列 出 成 份
· OSHA-Ca(Occupational Safety & Health Administration)

没 有 列 出 成 份

· 根根根根 据据据据 EU指指指指 引引引引 的的的的 标标标标 签签签签:
根 据  法 例 67/548/EEC, 1999/45/EC 和 法 规 (EC) No. 1272/2008,该 产 品 被 分 类 为 危 险 物。

· 产产产产 品品品品 的的的的 代代代代 号号号号 字字字字 母母母母 及及及及 危危危危 险险险险 标标标标 志志志志 ︰︰︰︰

N 对 环 境 有 危 害

· 危危危危 险险险险 警警警警 语语语语:
50/53 对 水 生 有 机 体 有 剧 毒， 对 水 生 环 境 可 能 造 成 长 期 的 不 良 影 响.

· 安安安安 全全全全 警警警警 语语语语:
29/56 禁 止 将 产 品 倒 入 排 水 管 道 内, 请 将 物 料 和 容 器 掉 弃 在 危 险 或 特 别 废 物 收 集 站 上.
57 使 用 合 适 的 容 器 以 避 免 环 境 污 染.
60 将 该 原 料 及 其 容 器 作 为 有 害 废 物 来 丢 弃.

· 国国国国 家家家家 的的的的 规规规规 章章章章:
· Candidate List of Substances of very high concern (SVHC) according to ECHA (18/06/2010)
没 有 列 出 成 份

· REACH Regulation Annex XVII Restriction List 没 有 列 出 成 份
· REACH Regulation Annex XIV Authorization Recommendation List 没 有 列 出 成 份
· 15.2 化化化化 学学学学 品品品品 安安安安 全全全全 性性性性 评评评评 估估估估 报报报报 告告告告: 未 有 提 供

16 其其其其 它它它它 信信信信 息息息息
· ***************************************************************************************
本化学品安全技术说明书的内容和格式根据欧盟法规(EC) No 1272/2008,(EC) No 1907/2006, 指
令1999/45/EC及67/548/EEC编写而成。

免责声明
本化学品安全技术说明书的资料是依据我们认为可靠的来源中获得。但是 ,我们对所提供的数据没有明
示或隐含的保证。此产品的处理 , 儲存 , 使用或弃置状况和方法是我们无法控制和可能超越我们知识范
围的。在任何情况下 , 我们均不会承担因不当处理、储存、使用或弃置此化学品时造成的损失 , 损害和
相关费用。本化学品安全技术说明书是按此产品编造并只能应用于此产品。如此产品被使用为另一产
品的组件,此化学品安全技术说明并不适用。

· 相相相相 关关关关 的的的的 危危危危 险险险险 警警警警 语语语语
50/53 对 水 生 有 机 体 有 剧 毒， 对 水 生 环 境 可 能 造 成 长 期 的 不 良 影 响.

· 缩写缩写缩写缩写:
ADR: Accord européen sur le transport des marchandises dangereuses par Route (European Agreement concerning the International

Carriage of Dangerous Goods by Road)

RID: Règlement international concernant le transport des marchandises dangereuses par chemin de fer (Regulations Concerning the

International Transport of Dangerous Goods by Rail)

IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods

IATA: International Air Transport Association

IATA-DGR: Dangerous Goods Regulations by the "International Air Transport Association" (IATA)

ICAO: International Civil Aviation Organization

ICAO-TI: Technical Instructions by the "International Civil Aviation Organization" (ICAO)

(在 第  8  页 继 续)
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GHS: Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals

ACGIH: American Conference of Governmental Industrial Hygienists

LC50: Lethal concentration, 50 percent

LD50: Lethal dose, 50 percent

· ***************************************************************************************
完
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4.2 最重要症状危害措施:无相关资料

4.3 对急救人员之防护:无相关资料

4.4 对医师之提示:无相关资料

5、灭火措施

5.1 适用于灭火剂:不可燃物,不适用

5.2 灭火时要能会遇到之特殊危害,不可用燃物,不适用

5.3 特殊灭火程序:不可燃物,不适用

6、泄漏处理方法：

6.1 个人应注意事项:轻拿轻放.
6.2  环境注意事项:需分开单独存放.
6.3  清理方法:已成桶包装,不适用

7、安全处置与储方法：

7.1 处置

7.1.1 操作相关成份时,需戴手套及胶鞋.
7.1.2 身体外露部分或皮破伤者禁止与药液相接触.
7.1.3 在操作时须戴防护用品.
7.1.4 在操作时禁止吸烟和用食.
7.1.5 加强车间内通风

7.2 储存

7.2.1 储存于干燥通风良好室内或具有温湿度控制之空间.
7.2.2 严禁暴露于室外或温湿度高密闭空间.
8、暴预防措施：

     合金无相关资料报道，组成之各元素相关资料如下所述：

8.1 生产控制:在生产时若生产有雾,必须要用通风设备.
8.2 生物指标:无相关资料

8.3 个人防护设备:长时间在生产时必须有适当的防护.
8.3.1 手套:工作防护手套.
8.3.2 适当工作服,安全鞋.
8.3.3 卫生措施,无相关资料.
9、物理及化学性质

制成品之特性：镍块

形状      依制成品形状物质状态：固体

物质安全资料表(MSDS)

气味：无

PH值：——

分解温度：50-60°

颜色：银白色金属

闪火点：——
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纯锡球：

形状      依制成品形状

颜色：银白色

组成药液主要特性

槽液温度：Ni ：50-60°C Sn：18-25℃

PH值：Ni：3.5-4.5 电镀密度:10-30A/dm2

10、安定性及反应性：

10.1 安定性:一般环境下相对安定

10.2 应避免之状况:无相关资料

10.3 应避免之物质:无相关资料

10.4 危害分解物:无相关资料

11、毒性资料：

 合金无相关资料报道，组成之各元素相关资料如下所述：

  11.1 急毒性;急性中毒症状为呕吐,无力,头晕,皮肤干裂.
  11.2 局部效应:无相关资料

  11.3 致敏感性:无相关资料

  11.4 慢毒性或长期毒性:强酸碱对皮肤,肌肉有腐蚀危害性.
12、生态资料

  12.1 分解性:无相关资料

  12.2 蓄积性:无相关资料

  12.3 水中的各药水在0.015-3.0g/1的情况时,会对环境造成影响,具有毒性.
13、废液处理方法

13.1 其生产中各种液体属危害性废弃物,须经过专业废理人员处理.
14、运送资料

    14.1 国际,国内,联合国,暂无相关资料.
    14.2 特殊运送方法及注意事项:不可手直接触摸生产,并且要注意会有滑落,掉落之危险发生.
15、法规资料

     15.1 适用法规：通常无特定法令规定，但是在会产生汽雾埸所，

                               必须遵守劳工安全卫生法劳工作业环境空气中有害物质容许所含浓度标准。

     15.2 国际法规;暂无

16、其它资料

16.1 叁考资料

     工业技术研究环境与安全卫生技术发展中心.
16.2 制表单位

    名称:锦坤（联兴二厂）电镀厂 电话:0755-27537899

物质安全资料表(MSDS)

物质状状

闪火点：——

气味：无

PH值：——

分解温度：18-25°
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1、物品与厂商资料

1.1化学物质名称(原材料名称)
槽别

氢化金钾 CU

1.2 厂商资料

    供应商名称:锦坤（联兴二厂）电镀厂

    供应商地址:深圳宝安松岗镇江边村创业三路锦坤电镀厂二楼

    供应商电话:0755-27537899
2、成份辨识资料：

2.1 名称:镍块 ,氯化镍,硼酸,镍光泽剂,锡球,有机酸,有机锡,纯锡光泽剂

2.2 同义名称: 无
2.3 化学式:Ni  , Nicl2 6H20   H3BO3   GT-3023Brightener
2.4 化学成份

    Ni2+   70-90g/L NiCL26H2O   10-20g/L      H3BO3 40-50g/L

GT-302Brightener   0.30g/L            GT-810Aeid     15000g/L
3、危害性辩论资料

    3.1  最重要危害效应

         3.1.1  健康危害效应:无相关资料,各组成元素于11项之毒性资料中描述.
         3.1.2  环境影响:以上成份元素有显示

         3.1.3  物理/化学危险性:以上成份元素中有显示.
    3.2  特殊危害:叁考〈广东省化学物品暂行管理条例〉

    3.3 主要症状:无相关资料

    3.4 物品危害分类:无相关资料

       本产品在生产成品后不具有危险性,但制程在生产中各种成份,操作不当,会引起轻度皮

肤红肿,干裂,腐烂,轻度无力,恶心,对于人体皮肤呼吸系统会造成刺激性伤害,必须配戴适应之

保护用具.
4、防护急救措施
    4.1 生产中加工中,产生药液接触之急救方法

   4.1.1 酸溅在皮肤上,用大量的水冲洗,然后用5%的NaHCO3清洗

   4.1.2 碱溅在皮肤上,用大量的水冲洗,然后用2%的醋酸清洗
   4.1.3 吸入:将患者移至通风处,用人工呼吸给氧,同时给予高铁血素解毒剂,吸入硝酸丙

 醋0.5M上可用2%的NaHCO3水溶液或1:500的Kmm04溶液洗胃,催吐.

有机酸

有机锡

纯锡光泽剂

原材料名称

镍块

氯化镍

硼酸

锡槽

镍槽

硼酸

GT-302BRIGHTENER
GT-SN
GT-810AEID
GT-810TIN
STANTEKXD-7378

镍光泽剂

锡球

物品编号

NI
GT-NICL-01
GT-BORIC-01

GT-BORIC-01
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